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Exemplar unic

Sectiunea III — Caiet de sarcini pentru achizitie de produse

Mobilier pentru Sala Senatului
1. Introducere

Caietul de sarcini face parte integranta din documentatia de atribuire i constituie ansamblul cerintelor
pe baza carora se elaboreaza de catre fiecare ofertant propunerea tehnica.

Caietul de sarcini contine, in mod obligatoriu, specificatii tehnice. Acestea definesc, dupi caz si fard a
se limita la cele ce urmeaza, caracteristici referitoare la nivelul calitativ, tehnic §i de performantd, siguranta in
exploatare, dimensiuni, precum si sisteme de asigurare a calititii, terminologie, simboluri, teste si metode de
testare, ambalare, etichetare, marcare, conditiile pentru certificarea conformititii cu standarde relevante sau
altele asemenea.

Caietul de sarcini trebuie sd precizeze si institutiile competente de la care furnizorii, executantii sau
prestatorii pot obtine informatii privind reglementarile obligatorii referitoare la protectia muncii, la prevenirea
si stingerea incendiilor si la protectia mediului, care trebuie respectate pe parcursul indeplinirii contractului si
care sunt in vigoare la nivel national sau, in mod special, in regiunea ori in localitatea in care se executd
lucririle sau se presteaza serviciile ori operatiunile de instalare, accesorii furnizirii produselor (dupi caz).

In cadrul acestei proceduri, UM. 02192 Constanta (Academia Navali ,,Mircea cel Batrin”)
indeplineste rolul de Autoritate contractanta.

Pentru scopul prezentei sectiuni a Documentatiei de Atribuire, orice activitate descrisa intr-un anumit
capitol din Caietul de Sarcini si nespecificatd explicit in alt capitol, trebuie interpretata ca fiind mentionati in
toate capitolele unde se considers de catre Ofertant ¢4 aceasta trebuia mentionata pentru asigurarea indeplinirii
obiectului Contractului.

2. Contextul realizirii acestei achizitii de produse
2.1 Informatii despre Autoritatea contractanta

Autoritatea contractanta este o institutie publicd de educatie si cercetare stiintifica, ce oferd programe
acreditate de licentd si masterat pentru studii universitare in domeniul maritim, fluvial §i portuar. Misiunea
este formarea la nivel universitar a absolventilor care si satisfacd nevoia de profesionisti a Fortelor Navale
Roméne si a mediului economic din domeniul naval si portuar maritim si fluvial.

2.2 Informatii despre contextul care a determinat achizitionarea produselor

Achizitia produselor este necesard pentru asigurarea conditiilor optime de desfasurare a activitatilor
in Sala Senatului din cadrul Academiei Navale ,,Mircea cel Bétran”,

2.3 Informatii despre beneficiile anticipate de ciitre Autoritatea/entitatea contractanti

Prin achizitia mobilierului, Autoritatea contractantd intentioneazi dotarea S#lii Senatului cu mobilier
corespunzitor pentru desfasurarea activitdtilor.

2.4 Alte initiative/proiecte/programe asociate cu aceasti achizitie de produse - nu este cazul

2.5 Cadrul general al sectorului in care Autoritatea/entitatea contractantii isi desfisoari activitatea - nu
este cazul (neesential)

2.6 Factori interesati si rolul acestora - nu este cazul

3. Descrierea produselor solicitate

3.1 Descrierea situatiei actuale la nivelul Autoritatii contractante

La data intocmirii prezentei documentatii este necesard dotarea cu mobilier a Salii Senatului din
cadrul Academiei Navale ,,Mircea cel Bitran”.

3.2 Obiectivul general la care contribuie furnizarea produselor

Achizitionarea produselor in termenele stabilite prin documentatia de atribuire are un rol determinant
pentru buna desfisurare a activitatilor Academiei Navale ,Mircea cel Bétrdn” stabilite in Planul cu
Principalele Activitati.

3.3 Obiectivul specific la care contribuie furnizarea produselor - nu este cazul



3.4 Produsele solicitate si operatiunile cu titlu accesoriu necesare a fi realizate

; Termen de
Nr. Denspired Specificatii Runate Loc de Termen-de montare/instalare
produselor UM | Cantitate | "2V minimd . livrare . " '
crt. oA tehnice : livrare 03 si punere in
solicitate garanfie solicitat ; ;
3 funciiune

Fotoliu
radial sald cu
1 | masi scris buc 26 nota nr. 1
rabatabili pe
spatar

Fotoliu
2 | radial sald buc 12 notanr.1 | minim | UM 02192
ultim rand 24 luni Str.

max.40 zile | max. 45 zile de

de la data la data
semnarii semnirii

Pu.pltrg buc 2 nota nr. 2 dela Fulgerului
prim-rind data nr. 1,

contractului contractului

4 Prenfllus buc 1 nota or. 3 receptiei | Constanta
locuri

Fotoliu
5 | presedinte bue 1 nota nr. 4
Senat

3 |
6 FOto.hl.l buc 4 nota nr. 5 |
prezidiu |

* Ofertantii au obligatia de a realiza/prezenta schita/randarea produselor raportati la spatiul ined perii.
Este _recomandati vizitarea amplasamentului de cfitre ofertanti, deoarece montarea/instalarea
produselor trebuie si urmireasci geometria inciiperii in care vor fi amplasate.

Notii nr1

Specificatii tehnice

1. Fotoliu radial sali cu masi scris rabatabili pe spitar
2. Fotoliu radial sali ultim rind

Fotoliu radial sala, sezut piele ecologic, rabatabil, spitar piele ecologica.

Sala Senatului se va transforma intr-o sala de conferinti cu fotolii si pupitre in randuri dispuse radial,
concentric, avand in fatd un podium cu trepte de acces pe ambele laturi, pe care se monteazi un prezidiu
format din 5 locuri; scaune radiale — 26 buc.

Scaunele se vor ageza in 2 tronsoane semicirculare, avand culoare de trecere. Intre acestea trebuie si
se respecte distanfa de minim 1200 mm.

Inalfimea scaunelor se va incadra intre 970 si 985 mm. Bratul va avea o inil{ime 660 mm, iar
inaltimea sezutului cuprinsd intre 440 si 455 mm. Distanta Intre interaxe a unui scaun se va incadra intre 525
si 550 mm, permitand astfel dispunerea optima a unghiurilor dintre brate, rezultate din razele de curburi a
fiecdrui rand in parte.

Scaunele vor fi grupate in module de 2, 3 sau 4, in functie de lungimea desfdsuratd a fieciirui segment
de arc de cerc a fiecdrui rdnd, astfel fiind ficuta posibild obtinerea oricirui numir de locuri pe fiecare rand.

Se interzice dublarea picioarelor scaunelor in zona in care sunt aldturate doud module.

Alaturarea dintre acestea nu trebuie sa difere fata de alaturarea dintre doud scaune ale aceluiasi modul.
Ofertantii vor trebui si determine razele optime pentru incadrarea celor 38 de locuri, tindnd cont de
normativele in vigoare privind accesul, vizibilitatea, evacuarea si confortul ocupantilor.

Scaunele vor fi proiectate individual pentru fiecare rand. Fiecare scaun va avea raza specific,
determinati in functie de unghiul, ergonomia §i simetria impusa de amenajarea celor 2 tronsoane in planul
salii. Avand In vedere configuratia pachetelor de scaune in sald, pe cele 2 tronsoane semicirculare, scaunele
vor trebui proiectate astfel incat sa se poatd impérti in module de 2, 3 sau 4 locuri, in functie de lungimea si de
raza fiecarui rdnd.

De asemenea, aceste module vor avea raze diferite pe fiecare rand In parte, pornind de la centru spre

extremitati.
Dimensiunile sezutului vor fi de 450 x 490 x 110 mm si se va realiza din poliuretan injectat rezistent
la foc, cu structurd metalica care permite rabatarea. Silentiozitatea sistemului de rabatare va fi asiguratd printr-
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0 bucsi plastifiatd din nylon fixatd pe structura de otel a bratului.
Spatarul va avea grosime de 80 mm si va fi realizat din poliuretan dur, rezistent la foc, de 40 mm
grosime, asezat pe un panou suport din material lemnos stratificat, cu grosimea de 12 mm.

Fiecare scaun/loc va avea stinga-dreapta cite un braf (cotierd) realizat din lemn masiv de paltin sau
castan. Bratele se prelungesc la partea superioard, cu montanti din lemn masiv de paltin, cu sectiunea de 50 x
50 mm, intre care se vor monta plicile (tabliile) de lemn stratificat, furnirnit cu furnir natural de paltin sau
castan, ce sustin pernele de spitar.

Fiecare ansamblu obtinut din brate + montant spatar se vor dispune in unghiuri diferite specifice fatd
de urmatorul, pentru a urmari razele determinate pe fiecare rand.

La capitul fiecarui rdnd va exista un element sculptat de tip panou, cu grosimea de 50 mm, care
acopera cotierul, spatarul si piciorul de sustinere al scaunului. Pe fiecare element cotier + montat spétar se va
afla un mecanism special care primeste axul sezutului §i permite rabatarea acestuia.

Sezutul va trebui dimensionat pentru autoinchidere. La partea superioard, spitarul va avea o inchidere
de lemn profilati, continua, cu sectiunea de 80 x 50 mm, realizata din lemn masiv de paltin. Aceasta va prelua
curbura si razele pe fiecare rind de scaun.

Scaunele vor fi tapitate cu piele ecologici regenerata.

Gama de culori din care se va alege (cu acceptul Beneficiarului), trebuie sa fie maron inchis, maron
rogcat, maron ciocolatiu, verde inchis, albastru inchis, crem. Pielea sinteticd de tip bio-sintetice va fi rezistentd
si prietenoasa cu mediul inconjuritor.

Pielea ecologica va avea urmatoarele caracteristici:

- 0 durabilitate mare in exploatare — cel putin 50.000 cicluri Martindale, cf. EN ISO 5470-2;
- compozitie: 50% materii prime regenerabile; 30% materii prime pe bazi naturals; cel mult 20% materii
prime obtinute din petrol (titei);
- greutate: minim 740 grame/mp;
- grosime: minim 1,3 mm;
rezistenta la foc: conform EN 1021 — 1+2;
rezistentd la curdtarea cu dezinfectanti;
se preteazi la contactul indelungat cu pielea umani (nu irita pielea i nu are efecte toxice);
Ofertantii vor prezenta certificate (agremente) tehnice care si ateste indeplinirea criteriilor de mai sus,
respectiv:
- EN ISO 5470-2 — 50.000 cicluri Martindale;
-EN 1021 — 1+2;
- greutate: minim 740 g/mp;

Pe spitarul scaunelor (exceptind scaunele de pe ultimul rand) se va prevedea o mésufa de scris
rabatabild, cu dimensiunile 250 x 440 x 30 mm, realizatd din lemn stratificat cu grosimea de 18 mm si
prevazuti cu rebord de lemn masiv, cu dimensiunea de 30 x 6 mm, care impiedicé alunecarea documentelor
de pe pupitre.

Blatul mesei este realizat din lemn stratificat de 25 mm grosime, furniruit cu furnir natural de paltin
sau castan, avand dimensiunea de 400 x 300 x 25 mm. La partea inferioara are un rebord (opritor) din lemn,
montat in cant, ce are rolul de a preveni ciderea materialelor de pe polita rabatabila.

Blatul mesei se deschide printr-o migcare de rotatie cu ajutorul unui sistem de tip parghie care asigura
deschiderea, rotirea si plierea la pozitia paralela cu spétarul scaunului.

Mecanismul este realizat din platbanda de otel, finisat printr-o tehnologie ce prevede degresare si
fosfatare (in 4 etape) cu s#ruri de fier; ulterior se va aplica un strat de pulberi epoxipoliesterice, la 180°C,
culoare neagra.

Notd nr 2
Specificatii tehnice Pupitru prim-rind:
Primul rand de scaune va avea panou de curtoazie si pupitru rabatabil de scris pentru fiecare loc.
Panoul de curtoazie va avea formd curba, fiind realizat din montanti de lemn masiv (50 x 50 mm),
dispusi pe unghiul specific randului, intre care se vor monta tablii din lemn stratificat, de 12 mm grosime.
Tabliile vor fi decorate (spre prezidiu) cu elemente gravate. Toate decoratiunile propuse se vor aproba in
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prealabil de citre Beneficiar, in baza propunerilor prezentate de furnizor.

La partea superioard se va prevedea capacul curb de inchidere, cu sectiune 80 x 50 mm, realizat cu
detaliile identice cu cele de la spatarul scaunelor. In fata fiecarui loc (sezut) existd o polita rabatabila, de
dimensiuni 250 x 440 x 30 mm, realizata din lemn stratificat, cu grosimea de 18 mm si prevazuta cu rebord de
lemn masiv, de dimensiune 30 x 6 mm, care impiedica alunecarea documentelor de pe pupitre.

Blatul mesei este realizat din lemn stratificat, de 25 mm grosime, avind dimensiunea de 400 x 300 x
25 mm. La partea inferioard are un rebord (opritor) lemn, montat in cant, ce are rolul de a preveni caderea
materialelor de pe polita rabatabila.

Blatul mesei se deschide printr-o migcare de rotatie, cu ajutorul unui sistem de tip parghie care asigura
deschiderea, rotirea si plierea la pozitia paraleld cu spitarul scaunului.

Mecanismul este realizat din platbandd de otel, finisat printr-o tehnologie ce prevede degresare si
fosfatare (in 4 etape) cu sidruri de fier; ulterior se va aplica un strat de pulberi epoxipoliesterice, la 180°C,
culoare neagra.

Nota nr3
Specificatii tehnice Prezidiu 5 locuri:

Dimensiuni: 3800 x 700 x 850h mm,

Este executat din 4 module laterale, dispuse stdnga-dreapta fatd de un modulul central. Acest modul
central diferd de celelalte printr-o curburd a panoului frontal §i printr-o indltime crescuts, tindnd rol de piesa
centrala a ansamblului.

Dimensiune module laterale: 700 x 600 x 750h mm.

Dimensiune modul central: 1000 x 700 x 850h mm.

Topul este realizat din lemn stratificat, furniruit cu furnir natural de castan, va avea cantul realizat din
lemn masiv, profilat, cu grosimea de 40 mm.

Baza este alcituita din picioare laterale din lemn masiv de paltin, cu sectiunea de 60 x 60 mm, dispuse
2 céte 2 pe o talpd comunad, profilatd, cu sectiunea 100 x 50 mm si care permite integrarea atat lateral cét si In
fata a tabliilor decorative (de 32 mm grosime), realizate din lemn stratificat, furniruit cu furnir natural castan,
decorate cu aplice decorative din lemn stratificat (§ mm grosime), preluate ca design si profilaturd din
conceptul/design-ul lambriului perimetral al silii.

Noti nr 4
Specificatii tehnice Fotoliu presedinte Senat:

Fotoliu presedinte senat, cu brate, lemn, piele ecologica.

Dimensiunile sezutului vor fi de 450 x 490 x 110 mm; inaltimea scaunelor va fi Intre 990 si 1150 mm;
bratul va avea o iniltime de 660 mm,; indltimea sezutului va fi Intre 440 si 455 mm; distanta interax a unui
scaun se va Incadra intre 525 si 550 mm, spatarul va avea grosimea de 80 mm; tapiteria va fi piele ecologici
identica cu cea de la Scaunele Radiale (nota nr. 1).

Noti nr 5
Specificatii tehnice Fotoliu prezidin:

Fotoliu prezidiu, cu brate, lemn, piele ecologica.

Dimensiunile sezutului vor fi de 450 x 490 x 110 mm; inaltimea scaunelor va fi intre 980 si 1050 mm;
bratul va avea o indlfime de 660 mm; iniltimea sezutului va fi intre 440 si 455 mm; distanta interax a unui
scaun se va incadra intre 525 si 550 mm; spitarul va avea grosimea de 80 mm; tapiteria va fi piele ecologica
identicd cu cea de la Scaunele Radiale (nota nr. 1).

3.4.1 Disponibilitate

Contractantul va livra, monta/instala si va pune in functiune produsele in spatiile/la pozitiile indicate
de reprezentantii Autoritatii contractante (la sediul acesteia), in termen de maxim 45 zile de la data semnérii
contractului.

3.4.2. Extensibilitate/Modernizare - nu este cazul

3.4.3. Garantie

Produsele trebuie sd fie acoperite de garantie pentru cel pufin 24 de luni de la data receptiei
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(acceptdrii).

Perioada de garantie incepe de la data acceptirii produselor sau in cazul améandrii din cauze care nu tin
de Contractant, la un interval de 15 zile de la acceptarea produselor.

Orice defectiune / functionare necorespunzitoare a produselor, precum si eventualele vicii ascunse vor
fi sesizate in scris Contractantului, in termen de 48 de ore de la constatarea acestora de citre Autoritatea
contractanta.

Contractantul va remedia defectiunea, functionarea necorespunzitoare si/sau viciul ascuns in termen
de maxim 5 zile de la data sesizérii, fara costuri suplimentare pentru Autoritatea contractanti.

Garantia trebuie si acopere toate costurile rezultate din remedierea defectelor in perioada de garantie,
inclusiv, dar fara a se limita la:

i. demontare, inclusiv inchirierea de unelte speciale necesare pe durata interventiei (daca este
aplicabil);
ii. ambalaje, inclusiv furnizarea de material protector pentru transport (carton, cutii, ldzi etc.);
ifi. transport prin intermediul transportatorului, inclusiv de transport international (daca este aplicabil);
iv. diagnoza defectelor, inclusiv costurile de personal;
v. repararea tuturor componentelor defecte sau furnizarea unor noi componente;
vi. inlocuirea pértilor defecte;
vii. despachetarea, inclusiv curitarea spatiilor unde se efectueazi interventia;
viii. instalarea in starea inifials;
ix. testarea pentru a asigura functionarea corects;
x. repunerea in functiune.

3.4.4. Livrare, ambalare, etichetare, transport si asigurare pe durata transportului

Termenul de livrare, inclusiv montarea/instalarea a produselor in spatiile/la pozitiile indicate de
reprezentantii autorititii contractante, este cel stabilit la pct. 3.4.1 din Caietul de sarcini, pentru fiecare produs
in parte.

Un produs este considerat livrat cind toate activitdtile in cadrul contractului au fost realizate,
produsele au fost montate/instalate la parametrii agreati si sunt acceptate de Autoritatea contractanta.

Produsele vor fi livrate cantitativ si calitativ la sediul U.M. 02192 Constanta, str. Fulgerului nr. 1. -

Produsele vor fi insofite de toate subansamblele/partile componente, consumabilele si accesoriile
necesare montarii, instaldrii, punerii si mentinerii in functiune.

Contractantul va ambala si eticheta produsele astfel incat si prevind orice daund sau deteriorare in
timpul transportului acestuia citre destinatia stabilita. Daca este cazul, ambalajul trebuie previzut astfel incét
sd reziste, fara limitare, manipuldrii accidentale, expunerii la temperaturi extreme, mediului salin si
precipitatiilor din timpul transportului si depozitarii in spatii deschise.

In stabilirea marimii si greutatii ambalajului Contractantul va lua in considerare, acolo unde este
cazul, distanta fata de destinatia finald a produselor furnizate si absenta facilititilor de manipulare la locul de
instalare.

Transportul si toate costurile asociate sunt in sarcina exclusiva a Contractantului.

Produsele vor fi asigurate impotriva pierderii sau deteriordrii intervenite pe parcursul transportului si
cauzate de orice factor extern.

Contractantul este responsabil pentru livrarea, montarea/instalarea produselor in termenul agreat §i se
considera ci a luat in considerare toate dificultdtile pe care le-ar putea intdmpina in acest sens si nu va invoca
nici un motiv de intirziere sau costuri suplimentare.

3.4.5. Operatiuni cu titlu accesoriu

3.4.5.1. Montare/Instalare si punere in functiune

Contractantul va livra, monta/instala produsele in spatiile/la pozitiile indicate de reprezentantii
autoritatii contractante, asigurand-se in acelasi timp c# spatiile unde s-a realizat instalarea rimén curate. Dupi
montare/instalare, Contractantul va elimina toate deseurile rezultate si va lua masurile adecvate pentru a aduna
toate ambalajele si eliminarea acestora de la locul de montare.

Contractantul raimane responsabil pentru protejarea produselor luind toate méisurile adecvate pentru a
preveni lovirea, zgérierea si/sau alte deteriorari, pana la acceptarea acestora de citre Autoritatea contractanta.
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3.4.5.2. Instruirea personalului pentru utilizare — nu este cazul

3.4.5.3. Constrangeri privind locatia unde se va efectua livrarea/instalarea — nu este cazul

3.5 Atributiile si responsabilititile Partilor

Autoritatea contractanti va pune la dispozitia Contractantului, cu promptitudine, orice informatii
si/sau documente pe care le detine si care pot fi relevante pentru realizarea Contractului. in masura in care
Autoritatea contractantd nu furnizeazi datele/informatiile/documentele solicitate de cétre Contractant,
termenele stabilite in sarcina Contractantului pentru furnizarea produselor se prelungesc in mod
corespunzator.

Autoritatea contractanti se obliga si respecte dispozitiile din prezentul Caiet de sarcini.

Autoritatea contractantd isi asumd rispunderea pentru veridicitatea, corectitudinea si legalitatea
datelor/informatiilor/documentelor puse la dispozitia Contractantului in vederea indeplinirii Contractului. in
acest sens, se prezumi ci toate datele/informatiile/documentele prezentate Contractantului sunt Insusite de
citre conducatorul unitdtii si/sau de citre persoanele in drept avand functic de decizie care au aprobat
respectivele documente.

Autoritatea contractantd va colabora, atdt cit este posibil, cu Contractantul pentru furnizarea
informatiilor pe care acesta din urmai le poate solicita in mod rezonabil pentru realizarea Contractului.

Autoritatea contractanta are obligatia sa desemneze, in termen de 5 zile de la semnarea contractului,
persoana de contact.

Autoritatea Contractantd se obligd si receptioneze produsele furnizate si sd certifice conformitatea
astfel cum este prevdzut in prezentul Caiet de sarcini.

Autoritatea Contractanti poate notifica Contractantul cu privire la necesitatea revizuirii/respingerea
produselor. Solicitarea de revizuire/respingerea va fi motivati, cu comentarii scrise.

Autoritatea contractanti are dreptul de a rezolutiona/rezilia contractul atunci cind se respinge
produsul livrat, de doud ori, pe motive de calitate.

Receptia produselor se va realiza conform procedurii previzute in prezentul Caiet de sarcini.

Autoritatea contractanti se obligd si pliteascd Pretul Contractului catre Contractant, in termen de
maximum 30 de zile de la data inregistrérii facturii in original la sediul Achizitorului si a documentelor
justificative mentionate in Caietul de sarcini, prin ordin de plati la Trezorerie.

3.6 Documentatii ce trebuie furnizate Autoritiitii contractante in legéituri cu produsele

Nr. Documentafii furnizate de Contractant Termen lufuta de punerela
crt. ’ dispozifie
1 Instructiuni de utilizare si intretinere (emise de producitor) care
detaliazi, minimal, modul de utilizare si de intretinere a produselor
2 | Certificat de calitate cel mai tarziu la data livrarii
3 | Certificat de garantie

Notd: toate documemtafiile vor fi in limba romind.

4. Receptia produselor

Receptia produselor se va efectua In maxim 48 de ore de la data montérii/fixarii/instalérii produselor
in inciperile indicate de reprezentantul Autoritatii contractante, pe bazd de proces-verbal semnat de
Contractant si Autoritatea contractanti.

Receptia se va realiza in doui etape, respectiv:

- receptia cantitativi - prin numirarea bucati cu bucatd (piesd cu piesd) a ansamblelor,
subansamblelor, pieselor componente/consumabilelor si prin compararea cu datele inscrise in avizul de
expeditie (daca este cazul), in inventarul de complet si In oferta financiaré;

- receptia calitativd - punerea In functiune, verificarea specificatiilor tehnice ale fiecdrui produs cu
cele solicitate si asumate de Contractant prin Caietul de sarcini si propunerea tehnic, verificarea functionarii
produselor in concordantd cu scopul pentru care au fost achizifionate, remedierea eventualelor defecte
constatate §i acceptarea produsului.

Receptia calitativi va include unul din urmatoarele rezultate:




a) acceptat; b) acceptat cu observatii minore; ¢) acceptat cu rezerve; d) refuzat.
Criteriile referitoare la rezultatul receptiei calitative, numérul si tipul defectelor identificate, precum si
termenul de remediere, sunt detaliate in tabelul urmator:

Rezultatul receptiei calitative Nun}arul.defectelor Termen de remediere
’ identificate
Acceptat - -
Acceptat cu observatii minore 1-3 7 zile
Acceptat cu rezerve 4-5 10 zile
Refuzat >5 15 zile

5. Modalitiiti si conditii de plati

Pentru produsele livrate si receptionate, contractantul va emite factura fiscald, care va avea mentionat
numarul contractului, datele de emitere si de scadentd. Factura va fi emisd numai dupd semnarea de citre
Autoritatea contractantd a procesului verbal de receptie, prin care se confirma livrarea, punerea in functiune si
receptia (acceptarea) produselor.

Procesul verbal de receptie va insoti factura si reprezintd elementul necesar realizérii platii, Tmpreuna
cu celelalte documente justificative previazute mai jos:

- certificate de garantie;

- certificate de calitate;

- documentatiile prevazute la pct. 3.6 al Caietului de sarcini.

Plitile in favoarea Contractantului se vor efectua prin virament (cu ordin de plat#) in cont deschis la
Trezorerie, in termen de 30 de zile de la data receptiei (acceptarii) produselor.

6. Cadrul legal care guverneazi relatia dintre Autoritatea/entitatea contractanti si Contractant
(inclusiv in domeniile mediului, social si al relatiilor de munci)

Ofertantul devenit Contractant are obligatia de a respecta in executarea Contractului, obligatiile
aplicabile in domeniul mediului, social si al muncii instituite prin dreptul Uniunii, prin dreptul national, prin
acorduri colective sau prin dispozifiile internationale de drept in domeniul mediului, social si al muncii
enumerate in anexa X la Directiva 2014/24, respectiv:

i. Conventia nr. 87 a OIM privind libertatea de asociere si protectia dreptului de organizare;
ii. Conventia nr, 98 a OIM privind dreptul de organizare si negociere colectivi;
iii. Conventia nr, 29 a OIM privind munca fortati;
iv. Conventia nr. 105 a OIM privind abolirea muncii fortate;
v. Conventianr, 138 a OIM privind varsta minimé de incadrare in muncé;
vi. Conventianr. 111 a OIM privind discriminarea (ocuparea fortei de munci si profesie);
vii. Conventia nr, 100 a OIM privind egalitatea remuneratiei;
viii. Conventia nr. 182 a OIM privind cele mai grave forme ale muncii copiilor;
ix. Conventia de la Viena privind protectia stratului de ozon si Protocolul sdu de la Montreal privind
substantele care epuizeazi stratul de ozon;
x. Conventia de la Basel privind controlul circulatiei transfrontaliere a deseurilor periculoase si al
elimindrii acestora (Conventia de la Basel);
xi. Conventia de la Stockholm privind poluantii organici persistenti (Conventia de la Stockholm privind
POP);
xii. Conventia de la Rotterdam privind procedura de consimfdgmént prealabil in cunostintd de cauzi,
aplicabild anumitor produsi chimici periculosi si pesticide care fac obiectul comertului international

(UNEP/FAO) (Conventia PIC), 10 septembrie 1998, si cele trei protocoale regionale ale sale.
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